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ASEPTIK TANK TASARIM, URETIM Ve MUHENDISLIK YAKLASIMI

Hazirlayan: Umut OKTAY



Aseptik tanklar, 6zellikle gida, igecek, ilag ve biyoteknoloji sektorlerinde iiriinlerin
mikrobiyolojik kontaminasyondan arindirilmis aseptik kosullarda depolanmasini ve
islenmesine miisaade eden ekipmanlardir. Bu tanklar, ¢caligma siiresi boyunca iiriin
giivenligini, kalitesini ve temizligi maksimum seviyede saglamak amaciyla 6zel mithendislik
kurallar1 geregince tasarlamir. Uretim siiresince hem hijyenik tasarim kurallarma hem de
uluslararasi basingl kap standartlarina tam uyum saglanmalidir. Bunun yaninda aseptik
tanklar steril edilebilir olmali ve sterilizasyonun saglandi onaylanmalidir.

Aseptik Tank Nedir ve Neden Basin¢ch Kap Sayilir?

Bir aseptik tank, steril ortamlarda {iriin depolamay1 ve muhafaza etmeyi saglamak amaciyla
tasarlanmus bir kap olup, genellikle 316L paslanmaz gelikten yapilir ve igerisi CIP (Clean-in-
Place) ve SIP (Sterilization-in-Place) uyumlu hale getirilir.

Bu tanklar, genellikle:

o Icerideki iiriiniin steril kalmasini icin {izerlerine basing uygulanir 6rnegin azot gazi ile
iist bosluk korunur ve {iriin transferi steril basingli hava ve azotla yapilabilir.

o Sterilizasyon islemleri igin basingli buhar uygulamas: yapilir.

Dolayisiyla bu tanklar, i¢ basinca maruz kaldiklar i¢in Avrupa Birligi’nin PED 2014/68/EU
(Pressure Equipment Directive) direktifi ve EN 13445 gibi basingli kap standartlari
kapsaminda degerlendirilir. Ozellikle ¢aligma basinci 0,5 bar't astig1 ve gaz grubunda oldugu
icin tanklar yasal olarak basingli kap sinifina girer ve bu kapsamdaki miithendislik, imalat ve
test prosediirlerine tabidir.

Aseptik Tank Uretiminde Dikkat Edilmesi Gerekenler
1. Malzeme Kalitesi

o En yaygin kullanilan malzeme AISI 316L kalite paslanmaz ¢elik olup, korozyona ve
yiiksek sicakliga dayaniklidir. Bunun yanisira uygulamaya bagl olarak AISI 304L
kalite paslanmaz ¢elikte kullanilabilir.

o I¢ yiizeydeki yiizey piiriizliiliigii (Ra) min. < 0.8 pm, baz1 aseptik uygulamalarda ise <
0.4 um Ra olacak sekilde mekanik polisaj veya elektropolisaj uygulanir.

2. Hijyenik Kaynak ve Yiizey islemleri

o PAW ve/veya TIG kaynak yontemi ile yapilan tiim kaynaklar, i¢ten taglanarak ve
polisajlanarak piiriizsiiz hale getirilir ve sonrasinda asidik temizleme (pickling) ile
pasivasyon islemleri uygulanir.

o Kaynak yerlerinde ¢apak, olii bolge veya {iriin kalintis1 kalmamasi hijyen agisindan
biiyiik 6neme sahiptir.



3. CIP ve SIP Uyumlu Tasarim

o Tanklar, yerinde temizlenebilir (CIP) ve yerinde sterilize edilebilir (SIP) olmalidir.

o Bunedenle;yikama basligi, taban egimi, nozul yerlesimi, tam drain saglayan ¢ikislar ( Sildi:

gibi detaylara dikkat edilmelidir. ( Sildi: spray head
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4. Basing¢ ve Vakum Giivenligi

o Aseptik tanklar, hem i¢ basinca hem de vakum altinda ¢alisacak sekilde
tasarlanmalidir.

o Bunedenle vakum kiricilar ve emniyet valfleri gibi ekipmanlar kritik 6neme sahiptir.

ilgili Standartlar
Aseptik tanklarda asagidaki normlar ve uluslararasi standartlara uygun iiretim yapilmalidir.

o EHEDG (European Hygienic Engineering & Design Group): Hijyenik ekipman
tasarimi i¢in Avrupa rehberi.

o 3-A Sanitary Standards: ABD merkezli, siit ve gida endiistrileri i¢in hijyenik iiretim
kurallar1.

+ ASME BPE (Bioprocessing Equipment): Biyoteknolojik ekipmanlar i¢in ylizey
isleme, baglanti, kaynak gibi konular1 kapsar.

o EN 13445 ve PED 2014/68/EU: Basingl1 kaplar i¢in Avrupa uyum direktifleri.

o GMP (Good Manufacturing Practice): Ozellikle ilag ve biyoteknoloji sektorlerinde
aseptik tanklarin iiretim ortami ve siirecine dair kurallar.

o FDA uygunlugu: ABD pazar i¢in gecerli, kullanilan malzeme ve contalarin FDA
onayl1 olmasi zorunludur.
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Aseptik tank tasarim ve tiretimi ilgili basingli kap direktif bilgisi yaninda hijyenik proses
bilgisini de gerektirir. Gida giivenliginin iist seviyede oldugu sektorlerde aseptik tanklar bir
prosesin en mithim parcalarindan biri sayilir. Bu sebeple tasarim, liretim ve montaj gibi
operasyonlar ilgili standartlar ve hijyen kurallarina uygun sekilde yiiriitiilmelidir.



